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Komponentliste

Betegnelse Fabrikat/type Meangde

Trakarme Swedoor-Jutlandia

Indvendige BS-60 dore Swedoor-Jutlandia

Faste glaspartier Swedoor-Jutlandia

Skydedgre Swedoor-Jutlandia

Greb Carl F

Beskrivelse af drift og vedligehold S . T

Beskrivelse i Sy Udferes x gange pr. | Bemzerkninger Bilag

L - Dag |Uge [Mdr. |Ar ;

Renggring Se bilag (32)1x

Evt. Fodpaneler og indfatninger rengeres efter samme princip som bilag

bemezrkninger: | (32)1x.

. B LT Ved nedtagning af fodpaneler og indfatninger skal eventuelle akrylfuger
skeeres fri.
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Terminologi

V SWEDOOR-JUTLANDIA
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W SWEDOOR-JUTLANDIA

Overfladebehandling

Dgre
Til maling pa
byggeplads

Celledore
Feerdigmalet

Celledere finéret

Massive dore
Faerdigmalet

Massive dare finéret

Massive dare
lamineret

Yderdore
feerdigmalet

Yderdore massive

Fyr fyldingsdore

Treekarme

Til maling pa
byggepladsen

Treekarme
feerdigmalet
Treekarm lakeret

Treekarme finéret

Traekarme til fyr
fyldingsdere

Stalkarme
Til maling pa
byggepladsen

Stalkarme
feerdigmalet

Stalkarme rustfrl

Med vort store udvalg af forskellige overflader har vi mulighed
for at imgdekomme bade funktionelle og aestetiske krav.

Ubehandlet eller grundet tra=fiber (celle- og massivdere).

Industriellt faerdigmalet i fabrikkens standard.
Standard hvid (NCS S 0502-Y) og gra (NCS S 1502-G50Y)
Alternativt andre farver iht. NCS systemet.

Birk, bag, eg, fyr, gaboon, koto, mahogni, lameleg samt
pyramideeg i klariakeret udfereise i fabrikkens standard.
Alternativt andre finér typer og overfladebehandling pa
forespargsel.

Industriellt ferdigmalet i fabrikkens standard.
Standard hvid (NCS S 0502-Y) og gra (NCS S 1502-G50Y)
Alternativt andre farver int. NCS systemet.

Birk, beg, eg, fyr, gaboon, koto, mahogni, lameleg samt
Pyramideeg i klarlakeret udfarelse i fabrikkens standard.
Alternativt andre finér typer og overfladebehandling pa
forespargsel.

Standard laminat efter sortiment. Alternativt andre laminat
typer efter foresporgsel.

Industriellt faerdigmalet i fabrikkens standard.
Standard hvid (NCS S 0502-Y) og gra (NCS S 1502-G50Y)
Alternativt andre farver iht. NCS systemet.

Fyr, teak, lameleg ( teakdare er behandlet fra fabrik med
teakolie).

Ubehandlet fyr, lakeret fyr, hvidpigmenteret lakeret fyr, mark lud
olieret fyr og markiud lakeret fyr.

Ubehandiet eller grundet fyrkarm.

Industrielit faerdigmalet | fabrikkens standard.
Standard hvid (NCS S 0502-Y) og gra (NCS S 1502-G50Y)
Alternativt andre farver iht. NCS systemet.

Prima kvalitet karm uden fingersamlinger klar lakeret.
Yderdere leveres ikke med lakeret karme.

Birk, bog, eg, fyr, gaboon, teak med klar lak. Alternativt andre
finér typer og overfladebehandlig pa forespargsel.

Ubehandlet fyr, lakeret fyr, hvidpigmenteret lakeret fyr,
merklud olieret fyr og merklud lakeret fyr.

El galvaniseret.

Standard hvid (NCS S 0502-Y).

Stalkarme kan leveres i rustfri stal pa forespergsel.

Vi tager forbehold for
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W SWEDOOR-JUTLANDIA
Renggringsinstruktion

Indvendige dere og malede karme

| ferste omgang rengeres malede, finerede og laminatdere med kiud og
varmt vand. Efter behov kan anvendes de i husholdningen normalt
forekommende vaske, opvaske- og gvrige milde rengaringsmidler.

Man ber dog undga skurepulver og lignende middel med slibende effekt.
Fedtpletter, skosvaerte og lignende torres af med kunststof-cleaner.
Steerkere opl@sningsmidler ma jkke anvendes.

Umiddelbart efter rengaring skal overfladen - uanset anvendte metoder -
altid terres af.

Tape, klistermaerker etc.

Hvis tape og klistermaerker anvendes pa overfladene bortfalder garanti pa
overfladen.

Teetningslister

Ved levering af taetningslister i dare og karme, kan det blive nedvendigt at
rengare disse pa et tidspunkt. Alle forekommende milde vaske- og
opvaskemidler kan anvendes.

Vigtigt
Anvend aldrig petroleumsbaserede produkter, idet der herved opstar risiko
for, at gummilisten krymper.

Vi tager forbehold for
1:9 konstruktionszendringer 2003-03-28



SWEDOOR-JUTLANDIA

Vedligeholdelsesvejledning

Behandlede invendige karme og dgre

Feerdigmalede dere og karme til indvendig brug

Dare til badevaerelser

Skydedors kassette

Feerdigmalede, finerede, laminat-dere og karme fra fabrik skal vedligeholdes
med normal rengering. Det kan dog vaere nedvendigt at reparere mekaniske
skader og ridser.

Efterfalgende reparation kan foretages som felger:

1. Sterre skader i karm og der spartles med syntetisk spartelmasse
2. Pudsning med 150 - 240 sandpapir

3. Maling af overfladen med syntetisk lakfarve glans 30-50

4. Ved smareparationer har Swedoor Jutlandia reparationsmaling i
standardfarve gra = NCS S 1502-G50Y og hvid =NCS S 0502-Y

5. Ved ridser i selve derpladen (pa fladen) anbefales en omlakering
pa veerksted

Dare til badeveerelser skal forsegles i bund med syntetisk lak eller skibslak,
hvis ikke dette er bestilt fra fabrik.

Daren skal aftamres efter badning, for at kondensvand ikke seetter sig i
underkant af daren.

Forseglingen skal jesvnligt vedligeholdes | bund. Ber vedligeholdes jaevnligt
eller mindst 1 gang om aret.

Til rengering af fazrdigmalet og fineret, lakeret kassette anvendes et
almindeligt rengeringsmiddel tilsat vand. Kassetten afvaskes efter behov
med en fugtig klud opvredet i oplgsningen.

Rengoringsmidlet ma jkke indeholde sprit, oplesningsmidier, klor eller
salmiak.

Hvis ikke skydedaren gar let, kan arsagen veere:

1. Noten (sporet) i bunden af derbladet er for stram til plaststyret.
Dette kontrolleres bedst ved at fore plaststyret med handen
gennem hele sporet. Den skal ga fuldstaendig glat.

2. Dearbladet hviler pa gulv eller plaststyr. Juster dgrbladet sa det
haenger fuldstaendig i vatter.

3. Der er brugt sa lange skruer til fastholdelse af derbladet, at det
forhindres i at bevasge sig fri.

4. Der er fremmedelementer i vaeggen, som forhindrer derbladet i at
bevaege sig frit.

Vi tager forbehold for
1:10 konstruktionseendringer 2003-03-28



SWEDOOR-JUTLANDIA
Vedligeholdelsesvejledning

Behandlede udvendige dgre

Faerdigmalede udvendige dere

Feerdigmalede udvendige dere fra fabrik samt dere leveret ubehandlede til
feerdigmaling pa byggepladsen, skal efter endt behandling, vedligeholdes
som gvrigt udvendigt treevaerk.

Dog er det nadvendigt at veere seerlig omhyggelig med derpladen, som ikke
ma have mekaniske skader og | vrigt overalt ber have en taetlukkende
behandling, saledes at fugten ikke treenger ind i fineren og i kanterne.

Efterfalgende vedligeholdelse kan foretages som felger:

1. Mekaniske skader spartles med syntetisk spartelmasse
2. Pudsning med 150 - 240 sandpapir i treeets areretning
3. Maling af overfladen med syntetisk lakfarve

Udvendige dere med glas

Alle udvendige dere med glas skal vedligeholdes, saledes at alle forsejlinger
altid er helt intakte. F.eks. kan anvendes klar silikone til udvendig brug,

Vi tager forbehold for
1:11 konstruktionsasndringer 2002-08-05



SWEDOOR-JUTLANDIA

Vedligeholdelsesvejledning

Sparkeplade af rustfri stal

Alle vore sparkeplader er fremstillet af rustfrit stal.

Rustangreb kan imidlertid forekomme, enten som falge af kemisk
pavirkning (saltsyre m.m.) eller fra luftens pavirkning i aggressivt eller
saltholdigt milje.

Et udtalt angreb fra syre kan kun vanskeligt reetableres, hvorimod
pavirkning fra saltholdigt miljz let kan fjernes.

Vejledning i vedligeholdelse og rengering af rustfri stal

Rengaring

Rengaringsmidler

Rengeringsveerktoj

Advarsel

Rengeringsmetoder

Rustfri stal, der anvendes udendars krzever et minimum af vedligeholdelse,
hvis den omgivende atmosfzere ikke er aggressiv overfor materialet, hvilket
den vil veere i nzerheden af havet og i naerheden af industrier, der udsender
forurenende produkter til atmosfaeren.

Fejlagtig rengering kan imidlertid skade materialet, saledes at begyndende
rustangreb forsteerkes.

Ligger Deres bolig i et udsat omrade, anbefaler vi at rengare det rustfrie ca.
11l 2 gange om méneden. | "renere” omrader vil det vaere tilstraskkeligt
med et par gange om aret.

Nzesten alle almindelige rengaringsmidier kan anvendes. Klorin og lignende
klorholdige produkter ber dog undgas, fordi klor kan angribe rustfri stal.
Skulle De alligevel foretraskke klorholdige rengaringsmidler, skal De
umiddelbart efter rengaringen skylle grundigt med vand. Soda, borax og
natriumperborat er udmaerkede rengaringsmidler. Organiske
oplesningsmidler som benzin, acetone, alkohol m.m. skader ikke rustfri stal.
Det gar derimod saltsyre, som aldrig ma anvendes.

Alle almindelige barster, svampe og klude kan anvendes. De specielle
grydesvampe af typen Scotch-Brite kan ogsa anvendes uden problemer ved
fastsiddende snavs.

Anvend aldrig stéluld eller lignende til rengering og vedligeholdelse af rustfri
stal. Aimindeligt jern laver jernafsmitning pa rustfri stal og starter dermed et
korrosionsangreb pa den rustfrie overflade.

1. Den letteste og mest effektive metode til rengaring og
vedligeholdelse af rustfri stal er regelmzessig skylning med rent
vand i rigelige maengder. Falges denne simple regel, er det sjeeldent
nadvendigt at foretage sig yderligere.

2. Erdet rustfrie stal blevet snavset af jord, stev m.m. foretages

rengering med almindelige rengeringsmidler og en blad barste
eller svamp med efterfalgende skylning med rent vand.

3. Erskaden sket, og den rustfrie overflade Ikke er rustfri mere, men
har faet et brunligt skeer af rust, er det endnu ikke for sent at
reetablere den rustfrie overflade.

En Scotch-Brite grydesvamp dyppes i vand og med svampen skures
den rustfrie overflade, til rusten er vaek.

Vi tager forbehold for
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V SWEDOOR-JUTLANDIA
Vedligeholdelsesvejledning

Dgre til badevaerelser

ifalge Bygningsreglementet kapitel 11, skal der vaere ventilation til toiletter
og lignende sidestillede rum. Bygningsreglementet foreskriver 100 cm? fri
abning safremt ventilationen skabes via dgren.

Swedoor/Jutlandia har 2 standardlesninger, som klarer disse krav (se
ventilation under dere).

Ved projektering af toiletter og baderum bar det endvidere papeges, at
normale indvendige dere ikke kan tale, at bruseren igennem lzengere tid
sprejter direkte pa overfladen. Endvidere vil konstant fugtpavirkning gge
skade pa deren, hvorfor yderligere ventilation kan vaere ngdvendig.

Dare til badeveerelser skal forsegles i bund med syntetisk lak eller skibslak,
hvis ikke dette er bestilt fra fabrik.

Daren skal aftarres efter badning, for at kondensvand ikke szetter sig i
underkant af deren.

Forseglingen skal jeevnligt vedligehoides | bund. Ber vedligeholdes jeevnligt
eller mindst 1 gang om aret.

Vi tager forbehold for
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Sag: NORDLYSET

Oprettet af: HVT Udg. Nr.: 01 Dato: Side 1af1
|(35)1 Nedha=ngte gipslofter |
Entreprenor: LAFUCO — 43 53 40 40

Kontaktperson: | Kaj Funch

Beskrivelse: Lofter i gips

Lokalisering:

Komponentliste

Betegnelse Fabrikat/type Maengde

Gyproc Primaer / Sekundaer | Danogips

Nedheengt stal: Gyproc P 45

Grproc S 25/85

Gipsloftplader Gyproc GNE 13 Normal 2 lag

Beskrivelse af drift og vedligehold - e
Beskrivelse Udfores x gange pr. Bemaerkninger Bilag

{Dag |Uge |Mdr. [Ar

Rengoring af overflader Efter behov (35)1x
Evi e Der ma ikke anvendes klorholdige midler eller sprit til renggring.
bemarkninger:

Lim.

Lees bilag (35)1 x Drift og Vedligehold fra Gyproc faste gipslofter

Ved reparation efter storre eller mindre huller se vedlagt bilag fra Dana

Fastggrelser i gipsveegge se vedlagt bilag fra Fischer




Drift og vedligehold

Gyproc faste gipslofter




Opbygning

Underlag

Gyproc faste lofter er monteret enten pé
spredt treforskalling eller stilforskalling.
Centerafstanden for forskallingen er athengig
af hvor mange lag og hvilke type gips der skal
monteres samt hvilket underlag der er tale om.

Drift og vedligehold

Gennemfgringer og hulskaering

Brandcelleafgrensende og lydisolerende
bygningsdele er omhyggeligt optimeret for at
opfylde de krav, der stilles til sidanne. Hvis
konstruktionens opbygning efterfalgende
ndres, er det derfor vigtigt at kontrollere om
konstruktionens egenskaber forringes i en grad
der forhindrer opfyldelse af de stillede krav.
Dette kan forekomme ved f.eks. hulskaring for
gennemfering af installationer.

Reparation

Huller efter oprivninger i gipsplader kan i
mange tilfzlde repareres ved hjelp af
spartelmasse. Bortskeer evt. los karton og gips,
udfyld med hardende spartelmasse og spartel
derefter pa normal méade nédr udfyldningen er
hardet.

Er der tale om sterre huller, kan reparationen
udfores ved at indsztte en trekant, udskdret af
en gipsplade, med skré snitflader. Omkring det
skadede areal udskeres et tilsvarende areal, og
reparationstrekanten fastklebes i hullet med
herdende spartelmasse. Herefter overspartles
med pladespartel eller letspartel.

Renggring

Overflader kan rengeres med en let opvredet
klud, dog skal pladen have mulighed for at
terre efter evt. opfugtning. Rengerings-
metoden afhenger dog typisk af den valgte
overfladebehandling, eks. maling eller tapet, og
der ber under rengering tages hensyn til denne.

Beklaadning

Fzlles for disse faste lofter er at de er bekledt
med Gyproc Gipsplader. Afhangig af ensket
ydeevne kan bekledning vare et eller flere
pladelag af typerne: GN 13, GNE 13, GR 13,
GRE 13, GP 13, GKP 13, GS 6, GSE 6, GF 15
og GFE 15.

Temperaturpavirkning

Gipsplader ma ikke udsattes for konstant
varme med temperatur over 50° C. Ved en
sidan langvarig ophedning fordamper det
kemisk bundne vand og pladens
brandmodstand og styrke forringes.
Gipsplader ber derfor ikke udszttes for eks.
kraftig strlevarme fra en brendeovn eller
indbygget halogenspots.

Hvis en bygningsdel udsettes for brand skal
de gipsplader der har veeret pavirket af
branden udskiftes.

Fugtpéavirkning

Gipsplader pavirkes af omgivelsernes
luftfugtighed. Ved konstant relativ
luftfugtighed over 90% optager gipspladen
fugt i et sddant omfang, at dens styrke og
stivhed forringes. Gipsplader ber derfor ikke
benyttes i lokaler, hvor den relative
luftfugtighed overstiger 90%. Var
opmerksom pa at der skal vaere sd megen
ventilation, at der ikke opstar kondens pd
kolde overflader, med undtagelse af
overflader i vdrum. I vidrum ber man
desuden vere specielt omhyggelig med at
undgé at beskadige overfladen, og i
serdeleshed vandtetningssystemet.

Skulle en lzekage/fugtskade opst4, skal der
reageres umiddelbart. Omfanget af
opfugtningen undersages, og der sarges for
hurtig udterring. Hvis dette ikke kan sikres,
ber de opfugtede materialer udskiftes for at
undga angreb af mug og skimmelsvamp.
Materialer der er angrebet af mug eller
skimmelsvamp skal hurtigst muligt udskiftes.



Ophzaengning i Faste gipslofter

Under 10 kg:

Man kan ophaenge lamper mv. med en vagt pd
henholdsvis max. 10 kg i 1 lag gips og max. 20
i2 lag gips m ed egnede skruer og ekspander-
ende plugs

Over 10 kg:

Tunge amatur/lamper kan evt. forankres i et
stykke tre, der fastgores i forskalling bag
gipsplademe, ved ophengningspunktet og
inden gipspladerne er monteret.

Generelt

Det forudszttes at den valgte plug kan klare
den aktuelle belastning, ligesom det forud-
seettes, at producentens monteringsanvisning
folges.

Plugs skal have en indbyrdes afstand p4 min.
200 mm ved maks. last.

Ophaeng i Gipsplader

Lastretning i forhold til overflade Beklazdning Ekspanderende plug
Vinkelret 1xGN 13 10 kg
ud fra bekleedning 2xGN 13 20 kg
1xGR 13 20 kg
2xGR 13 20 kg
1 x GN 13 + stllzegte 40 kg

Demontage og nedrivning

Bygningsdele med gipsplader kan demonteres.  Gipsplader der er nedmalet til pulver kan
Nedrivning kan udferes ved hjzlp af krafiig ogsé anvendes til gadningsformal,
stiksav der gennemsaver legter, plader og jordforbedring mv.

eventuelle installationer. Stilprofilerne kan

genanvendes som skrot. Gipsplader kan

genanvendes og pd de fleste genbrugsstationer

findes indleveringscontainer til gipsplade-

affald. Gipsplader er ikke anvendelige i

forbindelse med affaldsforbreending.



BPB Gyproc A/S udvikler, fremstiller og markedsferer gipsplader og
letbyggerisystemer til byggebranchen. Produkterne er tilpasset et
ombygningsvenligt byggeri. Savel standard programmet som
speciall@sninger lever op til @stetiske og designmaessige
variationsmuligheder. Samtidigt giver Gyprocs lgsninger sikkerhed
for, at lyd- og brandkrav kan opfyldes, samt at de samlede bygge-
omkostninger minimeres. BPB Gyproc A/S har i mange 4r testet,
praktisk afprevet og indsamlet erfaringer for at opna optimale
tekniske I@sninger med gipsplader og tilharende systemer.

Denne viden stiller vi til byggebranchens radighed dels gennem vort
brede informationsprogram i form af Gyproc Handbogen, brochurer
og tekniske anvisninger, dels gennem vort markedspersonale.

'_?e'KL’.Q, Dansk Indeklima Maerkning

s > BPB Gyproc A/S har afpravet produkter efter
den nyeste produktstandard for loft- og

g.%l:“@ vaegsystemer. Produkterne har opnaet

bedste klassificering.

1SO 9001

BPB Gyproc A/S har et kvalitetsledelses-
ptrr system, som er certificeret af BVQI Danmark
50 500 A/S i henhold til kravene i 1ISO 9001
standarden.

Gips recycling
BPB Gyproc A/S genanvender indsamlet
gipsaffald.

o

BPB Gyproc AlS
Hareskovvej 12

4400 Kalundborg

TIf. 59 57 03 30

Fax: 59 57 03 01

e-mail: info@gyproc.com
www.gyproc.dk

A BPB group company
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HULRUMS-BEFASTIGELSE \
fischer PD-diibel for plader og hulrum NY
Den nyeste udvikling indenfor montage i gips og hulrum. /

B PD-diibel for plader og hulrum
B Spanpladeskrue

1

a
|Anvendelse |Tekniske data
Velegnet til: S s T "
Alle plade- og hulrumsmaterialer som fx. gipsplader, B s G -
armerede gipsplader, spanplader, harde og blede s sors,  Bloo e gl e SR mgds  Pakaing
fiberplader, hulprofiler, huldeek, dere med hulrum m.v. > 8 24111 8 3l 6 20 4 =, 100
Til befzestigelse af: D10 1585 10 30 7 %8 5 : 100
Lamper, recler, kontakter, fodlister, billedrammer, kabel- g 12 2 ;i::: ': 2? i 2; i p” I] ig

2 ] 5 . b X

kenialer; gardioalinn e, freshler olw PD10S 18936 10 30 1 26 5x40 12 50

PD125 15938 12 30 8 271 6x50 23 25
|Beskrivelse

fischer PD-diibel er den nye diibel til indenders montage i IﬁontageEksempler

hulrumsmaterialer. Den er montagevenlig — hurtig og enkel.

Den , traskker til", som handveerkeren siger.

m PD er indvendig Kargjort til spanpladeskruer, hvorved
skruen kan skrues ekstremt hurtigt ind.

w En ultrakort spredezone giver PD mulighed for at sidde
sikkert i selv sma hulrum.

s To styreribber fraeser sig fast, sa selve skruen kan af og p&
monteres.

m De langsgéende ribber sikrer, at diiblen ikke drejer med
rundt i hullet.

a En lille, men stabil rand, holder ditblenude i hullet.

@ PD monteres som en planmontage og skal derfor have et
montageemne som modhold.

[Montagevejledning
m Stprre baereevne 1 plaf:lematerlaler. da den danner en Tilladelig belastning i kN
slags modhold pa bagsiden.
a Kraever intet seerligt ssettevaerkia). e E”l’ 8 P';"n‘“ 0"‘1’012
ipsplade 9,5 mm 10 0. ;

s Kan kun anvendes med spénpladeskruer. Chetain 13 Smn S i 18
Cipsplade 2 x 12,5 mm 0.15 015 0,15
Armeret gipsplade 12,5 mm 0,20 0,28 0,30
Krydsfiner 015 040 0.80
Spanplade 16 mm 0,25 0,25 0,25

|Montage

fischer =
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ALMINDELIG BEFASTIGELSE

fischer universaldiibel FU

Den sikre befaestigelse - ogsé nér byggematerialet ikke er kendt

-

Bl Universaldiibel FU
A Traeskrue
E Spanpladeskrue

|Envendelse

Velegnet til:
Beton, massive mursten, hulsten, gasbeton, gipsplader og
plader fra 6 mm tykkelse.

Til befaestigelse af:

Vaegreoler, lette skabe, gardinskinner, fodlister, el-ddser,
kabelskinner, lamper, kabelclips, spejle, holder til seebe og
handkleeder etc.

|Beskrivelse/Montage

s For massivsten, hulsten og gipsplader.

m Velegnet for trae- og spanpladeskruer.

m Med krave (hindrer gennemfald ved montage i et hulrum).
m Speaerrefliger forhindrer rotation.

s Komplet serie indeholdende skruer, rund/vinkelkroge,
siebolte - elgalvaniset, hvid beleegning.

m Seerligt velegnet hvor byggematerialet ikke kendes.

|Teknisk information

m Den nedvendige skruelsengde I, beregnes som diibel-
leengde plus tykkelse af montageemnet.

m Ved befaestigelser i hulsten og vaegge skal krog- og
gskenskruer nedvendigvis have en krave, sdledes at
diblen kan kippe.

m Den angivne skruediameter skal overholdes.

m Ved blegde byggematerialer bores uden slag og ved
gipsplader anvendes metalbor.

Udtrseksstyrker (brudstyrker) i kN

Dibel type FU 6 % 35 mad FUT 8 % 50 med FUI0x S0 med
spdo- spin- -
Tree- plade- Trem- plade- T plade-
shrue shaue skTue shrug ke e
Maleriala @35mm PISmm O4Smm Sé¢Smm Obmm Pémm
Beton B 25 2.0 1.0 4.0 2.0 6.0 3.0
Massivsten Mz 12 1.8 0.6 3.5 14 55 11
Massiv kalksandsten KS 12 1.8 0.8 35 11 5.5 2.1
Massivsten af letbeton V 2 075 02 1.5 0.45 1.6 0.65
Gasbeton PB2, PP2 (G2) 025 02 0.65 08 0.9 08
Gasbeton PB4, PP4 (G4) 0.9 0.5 1.6 11 1.9 17
Hulrmursten HLz 12 0.8 1.1 1.5
Kalksand-hulsten KSL 6 1.0 1.5 2.0
Gipsplade 10 mm 0.4 0.45 0.45
Spanplade 10 mm 1.2 14 2.0

Vi anbefaler brug af en passende sikkerhedsfaktor.

Disse veerdier geelder diiblens baereevne i byggemate-
rialet. Der skal tages ekstra hensyn til krogen og @sken
(krog eller psken bgjer sig).

IMontage

fischer=x
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ALMINDELIG BEFASTIGELSE

fischer universaldiibel FU

|Tekniske data [Montageeksempler

@
-
@
e
1
[i=d
=
@
=
i
@
=
£
E
=X

Dibler uden skrue
d, £ :f 1
Min in, Trae- eller
borhuls-  plade- Dubel- spanplade-
Bor dyhde tykkelse  lengde  skrue Palanng &
Trpe Art. ML mm mm i mim mm sk
FU 6x35 53260 6 45 B 35 3-35 50
FU 6x45 53261 i1 55 6 45 3-3.5 25
FU 8x40 53263 8 50 6 40 4-4.5 50
FU 8x50 53264 8 60 B 50 4-4.5 50
FU10xB0 53268 10 70 8 60 5-6 25
Skruediameter skal overholdes!
B . |
Type FU-S
Diibel med spénpladeskrue, el. galv. og qul kromatiseret.
" e & L G oo
hornuls-  plade-  Dubel-  nyne-  Spinplade-  Pain
Bar @ dybde  Wykkelse lengde lengde skue@ ES
Type Art, Nr. M mm i mm mm mum stk
FU 6x358/10 53332 -] 45 6 . 35 10 35x45 25
FU 6x355/20 53262 6 45 [ 35 20 35x55 25
FU 6x455/10 53274 8 55 8 45 10 35x55 25
FU B8x505/10 53334 8 60 6 50 10 451680 25
FU 8x505/25 53266 8 60 6 50 25 45x75 25
FU10x605/20 53336 10 70 g 60 20 65x80 10
FU10x605/25 532710 10 70 8 80 25 65x85 10
Type FU-R - Type FU-H
Diibel med rundkioeg og vinkelkrog, el.galv. og gul Jaomatiseret
=L &
bothuls-  plade- Dl
Bor@  dybde tykkelse  lmnode  Kog- :
Type At Nr. mm mm mm mm i i asthk
FUGR 53360 B 45 6 35 3.5x68 25
FUBH 53356 8 45 8 35 35x 52 28
FUBR 53362 8 80 8 50 4.5%83 25
FUBH 53368 8 680 i 50 4.5x68 25
Krog er inkl. toleranceskive ved kraven.
o
Type FU 82 '
T W I
o W ./
Type FU B11 ot Type FU 83 Sl
Diibel med rundkrog, vinkslkiog og eskenkrog (nylon-belagt, hvid)
dy t d, 1 dyxly
Min. Mm
borhuls  plade Dithal
Bor & dybde fykkelse  lemgde  Krog-
Type At Nt mm mm mm mm dimension
Fuan 53380 B 60 6 50 45x83
FUB/2 53381 8 80 8 80 45 x 68
FU8/3 53382 B 80 8 50 4583

Krog er inkl toleranceskive ved kraven.

dods

N

fischer=
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HULRUMS-BEF&STIGELSE

fischer hulrumsmetaldiubel HM

Den praktiske hulrumsdiibel.

B HM-S med metrisk skrue

B HM-R med rundkrog A

B HM-H med vinkelkrog

E1 HM-OE med gsken 2
H
4]

|Anvendelse

Velegnet til:

Gipsplader, spanplader, krydsfinérplader, asbestcement-
plader, hultegllofter m.v.

Til befaestigelse af:
Lamper, reoler, fodlister, kekkenskabe, gardinskinner,
kabelkanaler, beslag m.v.

[Beskrivelse/Montage

m Stor beereevne pé grund af kontaktomradet pd bagsiden
af pladen.

a Montagetang til hurtig montage.

s Komplet ditbel med skrue, krog m.v.

|Montage

fischer =
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HULRUMS-BEFASTIGELSE

fischer hulrumsmetaldiibel HM

|Tekniske data |Montageeksempler

s oro
bl
L2 i
- B
4 d, { g
Mz Wface Mix,  Pan b
berehuls- Dubel Flade- nyre- a g
Bor@  dybde lengde Sioue Tykicalae lengde  sth/
Type Art Nr. mm mm me * mm T mm s

HM4x325 62306 8 42 32 Mdx40 3-13 16 50
HM4x485 62307 &8 56 45 M4x52 5-18 23 50
HM4x835 62308 8 &9 59 M4x66 3542 16 50
HMSx378 62310 12 47 37 MEx45 615 19 50
HM 5x525 62311 12 62 52 M5x60 1-21 24 50
HME5x655 62312 12 75 65 M5x73  20-34 24 50
HM6x378 62314 13 47 31 MBx45 6-15 14 50
HME6xS25 62315 13 62 52 M6Ex80 10-21 24 50
HMEx655 62328 13 15 635 MBx70 20-34 24 50
HM6x805 62316 13 80 80 MBx88 38-50 24 50

Hy |
HMBx5585% 62329 13 65 55 MBx60 10-21 24 50 - 1
* med 6-kt. skrue, montage kun med montageveerkiej HMZ 1 }f_
5
) J ]d\rax. Talm.
Borehuls-  Dibel- plade a
Bor dybde lmngle  Rundiqog rykhelse st
Type Art Nr. mm mm mm ¥ mim mm S
HM4x32R 62311 8 42 32 4x40 3-13 50 i 0
HM5x3TR 62323 12 47 a1 Sxu4l 6-15 50
HMSx52R 62324 12 &2 52 5x60 7-21 50 s
HMEx85R 62325 12 75 85 5x70 20-34 50 i

HM-H - el. galv. med vinkelkrog

Vilkelkrog

HM4x32H 62318 g 32 4x40 CECIR
HM5x65H 62326 12 715 65  5x70  20-3¢ 50 2
=
B
HM-OE - el. galv. med eskenskrue =
Bekenslaue E
X mm e
HM4x320F 62319 g 48 32  4x40 313 50 =

HMS5x650F 62321 12 7§ 85  5x70 2034 50

: > Gipsplade og isolering

Montagetang

T

HM Z 1 - professionel tang HM Z 2 - hobbytang %—4

Type : it N, o 8 — U-profil
HMZ 1 62320 : g ; Cprofi
HMZ2 62321 1 = L i

fischer =
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HULRUMS-BEFASTIGELSE

fischer gipspladediibel GK

Til den hurtige montage i gipsplader.

|

E Gipspladediibel GK
B Spéanpladeskrue

B Montagevaerkiej GKW L

|Envendelse |Tekniske data

Velegnet til: ; " == =

Gipsplader Db M tote. Polm

Engde adetybielse gde a

Til befaestigelse af: Tree foiiy L Hn S e

Lamper, fodlister, kontakter, billedrammer, kabelkanaler, Gk gazm, . A8 25 5 £4.0-5.0" 100

gardinskinner, traelister m.v. GKSY 52390 22 25 13 45%35 g0
‘ GKW 52393 - = & o =

GK og GKS indehelder hver 1 montagevaerkie).

* Min. skruelzengde = dibellaengde 22 mm + nyttelsngde af emnet,
I B ESkriVEIS e /M ontage 1) Leveres komplet med spanpladesizuer.

s Til hurtig montage med tradlgs/el-skruetraskker

;i Udtraeksstyrke (brudstyrke) i kN
s Komplet med montagevaerkte).

m Uden forboring. Gipspladediibel GE/GKS
m Kraever kun lidt plads bag gipspladen. Gipsplade 9.5 mm ' 047
Gipsplade 12.5 mm 056
Gipsplade > 2 x 125 mm 0.16
Vi anbefaler brug af en passende sikkerhedsfaktor.
[Montageeksempler
SR (o]
4
; -:; ds
@
K
o
‘4 .
t — 1 — da |~ 1=l+dy
; t
Is

|Montage

~ d Oy

fischer=x

BEFASTIGELSESSYSTEMER - 100 -




HULRUMS-BEFASTIGELSE

fischer kipdiibel K, KD, KDH, KM

Den alsidige hulrumsdiibel.

Nylon kipdiibel

H Fjederkipdiibel KD 3 + 4 (metal) P o
E Fjederkipdiibel KDH 3 + 4 (metal) g

B Metalkipditbel KD 5+ 6 + 8
B Metalkipdiibel KDH5 + 6 + 8

|Anvendelse

Velegnet til:
Gipsplader, spanplader, krydsfinérplader, asbestcement-
plader, metalplader m.v.

Til befsestigelse af:
Lamper, reoler, kekkenskabe, gardinskinner, reolskiller,
kabelkanaler, beslag m.v.

|Beskrivelse/Montage |Montagevejledning

» Nylonkipdiiblen X forbliver i borehullet, selv nar emnet = Min. hulrumsdybde = a, og
fiernes og kan derfor bruges igen. max. paneltykkelse = dp

® Metaldiibler med langt gevind til gennemstik i tykke (e 1abel). kal eveciividon:
veegge.

m Korrosionsbeskyttelse i form af el. galvanisering.

s Seerligt kraftige kipdiibler til montage af sanitet m.v.

Montage

=20

o

fischer=x
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HULRUMS-BEFASTIGELSE

fischer kipdiibel K, KD, KDH, KM

|Tekniske data |IMontageeksempler

K54
d En 2 1 d,
Bax. M
materiale-  hudrums-  Dibel
Bar tykkalse  dybde lmngde Shruer Paking
Tyre Art Nt mm ™mm mm ™M mm astk
K 54 50323 10 63 58 125 Holz-4 25
KD2+4 KDH3 +4
KD3 80181 12 65 27 85 M3x 80 5O
KDH 3 80182 12 51 27 105 M3x 80 25
KD3B 80192 12 635 a1 95 M3x 90 10
KD 4 80183 14 69 34 105 M4x100 25
EDH 4 80184 14 35 34 95 Mdx B0 25

KD 4B 80193 14 68 34 105 Mdxi00 10

KD5+6+8 ]

KD§ 80181 16 63 70 100 MBx100 25
KDH S 80188 16 60 T0 130 M5x 80 20
KD8 80185 16 83 .10 100 M6x100 25
KDH 6 80186 18 60 70 130 MEx100 20
KD8B 80118 20 55 75 100 MB8x100 20
KDH 8 80178 20 55 15 130 MBx100 20

KM 10 50326 30 90 140 240 M10x180 25

Brudvardier [kN] :
K 54* Brud i nylengevindet 0.8
D3 1.0
KD 4 20
KDs 30
KD6& a5
KD§ 13.5
K10 13
KDH 3 01
KDE 4 Koo bor 0.4
KEL S [ébger?i‘; 36
KDH § 1.0
KDH 8 15

Vi anbefaler brug af en passende sikkerhedsfakior.

fischer =
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DANA LIM as

Produkt Information:

Filler Standard 618

Fzerdigblandet acrylfiller med fiberforstaerkning

Produktbeskrivelse & anvendelse:

Filler Standard 618 er en faerdigblandet acrylspartelmasse med
cellulosefibre, der forbedrer vedheeftning og styrke, og giver minimalt
svind. Kan péferes op til § mm ad gangen.

Anvendes til udfyldning af huller og revner i tree, gips, murveerk, puds
og beton (fra skruer, sem, rawplugs o. lign).

Filler Standard 618 er sem og skruefast, hurtigtarrende og
overmalbar.

Skal beskyttes mod direkte vandpavirkning.

Fysiske | kemiske data:

Filler Standard 618 er en faerdigblandet
acrylspartelmasse med cellulosefibre, der forbedrer
vedhaftning og styrke, og giver minimalt svind.

Spartemasse:

Type: Acrylbaseret spartelmasse med cellulosefibre.

Farve: Hvid.

Konsistens: Pastas, tixotropisk.

Terstofindhold: Ca. 73 %.

Vaegtfylde: Ca. 1,6 kglliter.

Holdbarhed: Minimum 1 &r i udbnet emballage ved kealig opbevaring.

Emballage:
Varenr. Farve Storrelse TUN-nr.
77602 Hvid 250 ml fube 5107532

Afhaerdet spartelmasse:

Overmalbar: Ja.

Fugtbestandighed: Taler ikke konstant vandpavirkning.

DANA LIM

Filler Standard 618 - Revidaret 22.03.2005 - Side 1/2
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DANA LIM as

Brugsanvisning:

Forberedelse: Alle overflader skal veere fri for stev og snavs.

Anvendelsestemperatur: Fra 5 °C til 40 °C.

Pafering: Filleren pafares med spartel op til 5 mm ad gangen. Ved spartling af dybe huller efler revner

skal spartelmassen
pafares ad flere gange, og veere sa godt som gennemtar mellem hver spartling.

Terretid: Afhaengig af lagtykkelsen og temperatur er spartelmassen slibetor efter 20 — 30 minutter
(tynde lag). Skruefast efter ca. 2 dogn (ved 5 mm).

Overmalbarhed: Spartelmassen er velegnet til overmaling med de fleste malingstyper. Pa grund af de mange
forskellige produkter pd markedet, anbefaler vi dog at der udferes preve.

Ved udenders anvendelse eller anden direkte vandpavirkning, skal filleren overmales efter

afhaerdning.
Renggring: Viad spartelmasse fiernes med vand. Haerdet spartelmasse fiernes mekanisk.
Sikkerhed:
Sundhedsfareklasse: Ingen
Brandfareklasse: Ingen

For yderligere oplysninger om sikkerhed henvises til produktets sikkerhedsdatablad.

Vore informationer er baseret p& omfattende laboratorieforseg der har til hensigt at hjaelpe brugeren il at finde bedst mulige produkt og
arbejdsmetode. Da brugerens arbejdsforhold ligger uden for vor kontrol, kan vi ikke patage os ansvaret for de resultater, der opnas ved
produktets anvendelse. Oplysningerne i dette produktinformationsblad er retningsgivende typiske veerdier, og er saledes ikke
produktspecifikationer. Der henvises i gvrigt il vore almindelige salgs- og leveringsbetingelser.

DANA LIM A/S - KOBENHAVNSVEJ 220 - DK-4600 K@GE —- DANMARK — www.danalim.dk
TLF. 56 64 00 70 - TELEFAX 56 64 00 90 - TEKNISK SERVICE TLF. 56 64 0075
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DANA LIM as

Produkt Information:

Filler Extra 619

Fzerdigblandet acrylfiller til dybe huller

Produktbeskrivelse & anvendelse:

Filler Extra 619 er en feerdigblandet acrylspartelmasse, specielt
udviklet til dybe huller (op til 20 mm). Filleren er fugtbestandig og
sardeles hurtig heerdende.

Filleren Extra 619 er forstaerket med cellulosefibre, hvilket ager
vedhasftningen og styrken og sikrer minimalt svind.

Anvendes til udfyldning af huller og revner i tree, gips, murveerk, puds
og beton (fra skruer, sem, rawplugs o. lign).

Filler Extra 619 er sem og skruefast og overmalbar.

Skal beskyttes mod direkte vandpavirkning.

Filler Extra 619 er en feerdigblandet
acrylspartelmasse, specielt udviklet til dybe huller
(op til 20 mm). Filleren er fugtbestandig og
seerdeles hurtig heerdende.

Fysiske /| kemiske data:

Spartemasse:

Type: Acrylbaseret spartelmasse med cellulosefibre.

Farve: Hvid.

Konsistens: Pastas, tixotropisk.

Torstofindhold: Ca. 78 %.

Vaegtfylde: Ca. 1,4 kglliter.

Holdbarhed: Minimum 1 4r i udbnet emballage ved kolig opbevaring.

Emballage:
Varenr, Farve Storrelse TUN-nr.
77603 Hvid 250 ml tube 5107531

Afheerdet spartelmasse:

Overmalbar: Ja.

Fugtbestandighed: Taler ikke konstant vandpavirkning men kan anvendes til reparationer i vadrum

hvis den overmales.

Filler Extra 619 - Revideref 22.03.2005 - Side 1/2
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DANA LIM ass

Brugsanvisning:

Forberedelse: Alle overflader skal veere fri for stev og snavs.

Anvendelsestemperatur: Fra 5 °C til 40 °C.

Pafaring: Filleren pafares med spartel op fil 20 mm ad gangen. Ved spartling af dybe huller eller
revner skal spartelmassen paferes ad flere gange, og veere sé godt som gennemtar mellem
hver spartling.

Tarretid: Afhaengig af lagtykkelsen og temperatur er spartelmassen slibetar efter 10 — 20 minutter
(tynde lag). Skruefast efter ca. 15 timer (ved 10 mm) og ca. 35 timer (20 mm).

Overmalbarhed: Spartelmassen er velegnet til overmaling med de fleste malingstyper. P& grund af de mange
forskellige produkter pa markedet, anbefaler vi dog at der udfores prove.

Ved udenders anvendelse eller anden direkte vandpavirkning, skal filleren overmales efter
athaerdning.

Rengeoring: Vad spartelmasse fiernes med vand. Haerdet spartelmasse fiernes mekanisk.

Sikkerhed:

Sundhedsfareklasse: Ingen

Brandfarekiasse: Ingen

For yderligere oplysninger om sikkerhed henvises til produktets sikkerhedsdatablad.

Vore informationer er baseret pd omfattende laboratorieforseg der har til hensigt at hjaelpe brugeren til at finde bedst mulige produkt og
arbejdsmetode. Da brugerens arbejdsforhold ligger uden for vor kontrol, kan vi ikke patage os ansvaret for de resultater, der opnas ved
produktets anvendelse. Oplysningerne i dette produktinformationsblad er retningsgivende lypiske veerdier, og er séledes ikke
produktspecifikationer. Der henvises i evrigt til vore almindelige salgs- og leveringsbetingelser.

DANA LIM A/S - KOBENHAVNSVEJ 220 - DK-4600 K@GE - DANMARK - www.danalim.dk
TLF. 56 64 00 70 - TELEFAX 56 64 00 90 - TEKNISK SERVICE TLF. 56 64 00 75
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Produkt Information:

Letspartel Medium 622

Faerdigblandet letspartelmasse

Produktbeskrivelse & anvendelse:

Letspartel Medium 622 er en faerdigblandet letspartelmasse med
meget vaegtfylde og haj fyldningsgrad, der udmaerker sig ved at veere
seerdeles let at pafare og slibe.

Spartelmassen anvendes indendgrs til ud- og bredspartling af veegge
og lofter af puds, beton, fetbeton, gipsplader m.m. i terre rum.

Letspartel Medium 622 har en saerlig haj fyldningsgrad og minimalt

svind. Den er velegnet til overmaling med dispersions- og
alkydmalinger.

Fysiske /| kemiske data:

Letspartel Medium 622 er en feerdigblandet
letspartelmasse med meget vaegtfylde og haj
fyldningsgrad, der udmeerker sig ved at vaere
saerdeles let at pafore og slibe.

Spartemasse:

Type: Letspartelmasse baseret pa vinylacetatcopolymer.

Farve: Lys gra

Konsistens: Pastas

Veaegtfylde: ca. 0,85 kglliter

Holdbarhed: Minimum 12 maneder i uabnet emballage ved kalig opbevaring. Opbevares frostfrit.

Emballage:
Varenr. Storrelse TUN-nr.
7990 750 mf tube 5060366
7992 5 ifr 5009448
7993 10 Itr 5009449

Afhaerdet spartelmasse:

Overmalbar: Ja

Svind: ca. 5%

Bestandighed: Spartelmassen er ikke vandbestandig.

DANA LU
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DANA LIM ass

Brugsanvisning:

Forberedelse: Alle overflader skal vaere rene, fri for stav og lase partikler.

Pafering: Letspartel Medium 622 kan paferes med spartel. Ved spartling af lagtykkelser
storre end 4 mm péafares spartelmassen af flere gange, og den skal veere s& godt
som gennemter mellem hver spartling.

For tidlig paforing af naeste lag eger risikoen for svind og spreekkedannelser.

Rakkeevne: 1 m¥liter ved 1 mm lagtykkelse.

Torretid: Spartelmassen haerder ca. 4 mm i degnet. Den er stovter efter ca. 1 time,
slibetar efter ca. 1 - 4 timer og kan overmales efter ca. 1 - 8 timer . Disse tider
er dog afhaengig af underlagets art, temperatur, luftfugtighed, ventilation m.m.

Rengaring: Spartelmasse pa huden fiernes med vand og sabe. Vaerkiej rengeres med
vand mens spartelmassen endnu er vad. Indterret spartelmasse kan oplases
ved ibledsaetning i vand.

Sikkerhed:

Sundhedsfareklasse: Ingen

Brandfareklasse: Ingen

For yderligere oplysninger om sikkerhed henvises til produktets sikkerhedsdatablad.

Vore informationer er baseret p4 omfattende laboratorieforseg der har til hensigt at hjselpe brugeren til at finde bedst mulige produkt og
arbejdsmetode. Da brugerens arbejdsforhold ligger uden for vor kontrol, kan vi ikke patage os ansvaret for de resultater, der opnas ved
produktets anvendelse. Oplysningerne i dette produktinformationsblad er retningsgivende typiske veerdier, og er saledes ikke
produktspecifikationer. Der henvises i gvrigt til vore almindelige salgs- og leveringsbetingelser.

DANA LIM A/S - KGBENHAVNSVEJ 220 - DK-4600 K@GE - DANMARK — www.danalim.dk
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Produkt Information:

Letspartel Grov 624

Fezerdigblandet grovkornet letspartelmasse

Produktbeskrivelse & anvendelse:

Letspartel Grov 624 er en ferdigblandet grovkornet letspartelmasse
med lav veegtfylde og haj fyldningsgrad, der udmeerker sig ved at
veere saerdeles let at pafere og sfibe.

Spartelmassen anvendes indenders til ud- og bredspartling af veegge
og lofter af puds, beton, letbeton, gipsplader m.m. i terre rum.

Letspartel Grov 624 har en seerlig hej fyldningsgrad og minimalt svind.
Den er velegnet til overmaling med dispersions- og alkydmalinger.

Letspartel Grov 624 er en faerdigblandef grovikornet
letspartelmasse med lav veegifylde og hejf
fyldningsgrad, der udmaarker sig ved at vasre

seerdeles let at pafere og slibe.

Fysiske [ kemiske data:
Spartemasse:
Type: Letspartelmasse baseret pa vinylacetatcopolymer.
Farve: Lys gra
Konsistens: Pastos
Vaegtfylde: ca. 0,9 kglliter
Holdbarhed: Minimum 12 méneder i udbnet emballage ved kolig opbevaring. Opbevares frostfrit.
Emballage:

Varenr. Storrelse TUN-nr.

7970 750 ml tube 8643785

7972 5 itr 8482853

7973 10 Itr 8482861
Afhzerdet spartelmasse:
Overmalbar: Ja
Svind: ca. 5%
Bestandighed: Spartelmassen er ikke vandbestandig

' www.danalim.dk
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Brugsanvisning:

Forberedelse: Alle overflader skal veere rene, fri for stov og lese partikler.

Pafaring: Letspartel Grov 624 kan péaferes med spartel i en lagtykkelse fra 0 - 25 mm.
Ved udspartling af dybe huller eller revner over 4 mm péafares spartelmassen ad
flere gange og den skal veere s& godt som gennemtar meflem hver spartling.
For tidlig pafaring af naeste lag eger risikoen for svind og spraekkedannelser.

Raekkeevne: 1 mAlliter ved 1 mm lagtykkelse.

Tarretid: Spartelmassen haerder ca. 4 mm i dagnet. Den er stovier efter ca. 1 time,
slibetor efter ca. 1 - 4 timer og kan overmales efter ca. 1 - 8 timer . Disse tider
er dog afheengig af underlagets art, temperatur, luftfugtighed, ventilation m.m.

Rengering: Spartelmasse pa huden fiernes med vand og saebe. Veaerktaj rengeres med
vand mens spartelmassen endnu er vad. Indterret spartelmasse kan oplgses
ved ibledsaetning i vand.

Sikkerhed:

Sundhedsfareklasse: Ingen

Brandfarekiasse: Ingen

For yderligere oplysninger om sikkerhed henvises til produktets sikkerhedsdatablad.

Vore informationer er baseret pa omfattende laboratorieforseg der har til hensigt at hjseipe brugeren til at finde bedst mulige produkt og
arbejdsmetode. Da brugerens arbejdsforhold ligger uden for vor kontrol, kan vi ikke patage os ansvaret for de resultater, der opnas ved
produktets anvendelse. Oplysningerne i dette produktinformationsblad er retningsgivende typiske vaerdier, og er séledes ikke
produktspecifikationer. Der henvises i gvrigt til vore almindelige salgs- og leveringsbetingelser.

DANA LIM A(S - KOBENHAVNSVEJ 220 - DK-4600 KGGE - DANMARK — www.danalim.dk
TLF. 56 64 00 70 - TELEFAX 56 64 00 90 - TEKNISK SERVICE TLF. 56 64 00 75
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Manual for drift og vedligehold

Sag: NORDLYSET

pihl

Oprettet af: PPO Udg. Nr.: 01 Dato: Side 1af 1
[(36)1 Altan raekvaerk m.v.
Entrepreneor: Holbak Ny Maskinveerksted
Kontaktperson: |Thomas Rasmussen
Beskrivelse: Rakverker og handlister
Lokalisering: Pé altan, franske altaner, trapper og i Penthouse
Komponentliste
Betegnelse Fabrikat Type
Reekveerk/evrige HNM Varmgalvaniseret stal
stélkonstruktioner
Héandliste HNM Rustfri stél
Glas HNM (v. Hardet og lamineret
underentreprengr)
Brandmalede sgjler HNM Brandmalet stal
Beskrivelse af drift og vedligehold :
Beskrivelse . Udferes x gange pr. _| Bemerkninger  |Bilag
Dag [Uge |[Mdr. [Ar e
Raekvaerk Renggring se bilag |(36)1x
Handlister Renggring se bilag |(36)1 x
Glas Rengpering se bilag | (36)1x
Brandmalede sgjler Rengoring og (36)1x
reparation se bilag
Evt.

bemaerkhjnger:




HOLBZLEK NY MASKINVZERKSTED A/S
smedearbejde & stalkonstruktioner

DRIFT & VEDLIGEHOLDSMANUAL. AFSNIT 0

PROJEKT : NORDLYSET AMERIKA PLADS
ENTREPRISE : STALARBEJDET FOR PIHL
INDHOLDSFORTEGNELSE.

1. BESKRIVELSE AF ENTREPRISE (SMED).

2. OVERFLADEVEDLIGEHOLDELSE GENERELT

3. DATABLADE VARMFORZINKNING. ( RAD OG RENG@RING )

4. DATABLADE RF STAL (RENGQRING )

5. DATABLADE BRANDMALING

6. RENGORING GLAS
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HOLB/ZEK NY MASKINVZERKSTED A/S
smedearbejde & stalkonstruktioner

DRIFT & VEDLIGEHOLDSMANUAL. AFSNIT 1
PROJEKT : NORDLYSET AMERIKA PLADS
ENTREPRISE : STALARBEJDET FOR PIHL

Beskrivelse af entreprisen :

Holbak ny maskinveerksted A/S har leveret og monteret altaner i stal
varmgalvaniseret, Det samme gaelder stalkonstruktioner og porte.
Altaner er leveret med glas og Rustfri handliste.

Der er leveret RF handlister i trapper

@verst i Penthouse er leveret 4 brandmalede sgjler (indv. )

Datablade de naste sider

God forngjelse
17228-TR DATO 10-12-2005
HOLBAK NY MASKINVAERKSTED A/S Telefon 59450000 E-mail: hnm@hnm.dk  Bank: Danske Bank
Tveervej 4, 4300 Holbask Telefax 59450019 Homepage: www.hnm.dk  Reg.nr.: 3208
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HOLB/EK NY MASKINVZERKSTED A/S

smedearbejde & stalkonstruktioner

DRIFT & VEDLIGEHOLDSMANUAL. AFSNIT 2
PROJEKT : NORDLYSET AMERIKA PLADS
ENTREPRISE : STALARBEJDET FOR PIHL

OVERFLADEVEDLIGEHOLDELSE:

RENGORING :
Varmforzinket og malet dele samt RF kan rengeres som folger:

Stov og snavs fjernes fra delene ved afvaskning med varmt vand, med tilsatning af PH - neutrale
rengeringsmidler, som ikke angriber overfladen (f.eks. Pril, Rei M.V.) .

Renggringsmidler, som ikke ma anvendes er folgende, alle midler som bygger pa basiske stoffer
f.eks. amoniakvand, kaliumhydroxider, natriumhydroxider, leesket kalk, brun sabe eller
rengeringsmidler hvor disse stoffer indgér. Mattede saltoplesninger f.eks. natriumhypoklorit (chlor)
eller forbindelser hvor klor indgar mé heller ikke anvendes.

Ved rengering anvendes en blgd svamp eller klud.

Ved mere fastsiddende snavs kan der rengeres med “FLYREN” fortyndet med vand, her kan det
dog anbefales at udfere en prove for den endelige afvaskning. Efter afvaskning efterskylles med rent
vand

Mekaniske midler med slibevirkning er uegnede til rengering, da det skader overfladen.

Overfladerne skal mindst rengeres en gang érligt. Udszttes delene for steerk forurening, skal
rengeringen ske oftere.

17228-TR DATO 10-12-2005
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HOLB/ZEK NY MASKINVZERKSTED A/S

smedearbejde & stalkonstruktioner

DRIFT & VEDLIGEHOLDSMANUAL. AFSNIT 3

PROJEKT : NORDLYSET AMERIKA PLADS

ENTREPRISE : STALARBEJDET FOR PIHL

AFSNIT 3
VARMFORZINKNING
17228-TR DATO 10-12-2005
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Dansk Overflade Teknik

Holbaek Ny Maskinvaerksted A/S
Tveervej 4
4300 Holbaek

04.03.29

Vor ref.: Allan Juhl

Vedr. Retningslinier for tilsyn og vedligehold af varmforzinkede staloverflader.

1. Indledning/problemstilling

Zinkoverfladen pa varmforzinket stal vil normalt vaere vedligeholdsfri i zinkbelaagning-
ens levetid, d.v.s. tiden indtil zinklaget begynder at blive borttzeret pa dele af stalover-
fladerne.

Lang tids brug af varmforzinkning til korrosionsbeskyttelse af stal har givet erfaringer
med zinks korrosionshastighed under forskellige atmosfzeriske forhold. Ud fra kend-
skab til zinklagets tykkelse, kan man séledes beregne korrosionsbeskyttelsens levetid.

Informationsbladet "Varmforzinkning og korrosionsklasser" (ref. 1) angiver korrosions-
beskyttelsens levetid ved forskellige zinklagtykkelser i korrosionsklasserne 0-3. Infor-
mationsbladet "Méling af zinklagtykkelser" (ref. 2) angiver, hvordan malingerne udfares.

2. Besigtigelseltilstandskontrol
2.1 Tidspunkt for kontrol

Tidspunkt for besigtigelse og tilstandskontrol fastlegges ud fra de pavirkninger zink-
overfladerne og stalkonstruktionerne er udsat for:

2.1.a:
Stalkonstruktioner, der ikke udszettes for mekaniske pavirkninger, der kan resultere i
beskadigelse af zinkbeleegningerne.

Tidspunkt for 1. tilstandskontrol fastleegges ud fra stalkonstruktionens laveste zinklag-
Tykkelse og forventet korrosionshastighed, jvf. ref. 1. Den efterfelgende tilstandskon-

trol udfares normalt med tasttere tidsintervaller, afhaengigt af resultatet af 1. tilstands-

kontrol.
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2:.4:b:
Stalkonstruktioner, der kan blive udsat for mere eller mindre forudsigelige mekaniske
pavirkninger i form af sted, slag eller deformation.

De mekaniske pavirkninger kan resultere i beskadigelse, eventuelt afskalning af zink-
belaegningen pa dele af staloverfladen, hvorved stalet udseettes for korrosion.

Tilstandskontrol ber derfor udfares efter regelmzessige tidsintervaller, der typiskt vil
variere fra 1 til 5 ar, afhaengigt af, hvilken grad af korrosion, der kan accepteres pa
staloverfladerne.

2.2 Udferelse af besigtigelse/tilstandskontrol
Tilstandskontrollen bar omfatte falgende punkter;

1. Visuel besigtigelse af zinkoverfladerne og registrering af rustangreb og skader.
Det bemaerkes, at den redbrune anlebning af zinkoverfladerne, der kan forekomme pa stal med
hgjere siliciumindhold, ikke ma forveksles med rustangreb pa stalet.
(se ref. 3, s. 25).

2. Eventuelt foretages maling af resterende zinklagtykkelse. Retningslinier for malingerne er givet i
ref, 2.
3. Pa grundlag af tilstandskontrollen udarbejdes en konklusion, der angiver eventuelt behov for ved-

ligehold og tidspunkt for naeste tilstandskontrol.
3. Muligheder for vedligehold

Vedligehold af varmforzinkede stalkonstruktioner kan, afhaengigt af zinkbelzegningernes tilstand og grad af
nedbrydning, og af mulighederne med den aktuelle stalkonstruktion, -udfgres som falger:

1. Pletreparation

2. Delvis ombehandling

3. Levetidsforleengende vedligehold ved maling
4, Komplet ombehandling

Vedligeholdets udferelse er kort beskrevet i det falgende.
3.1 Pletreparation

Pletreparation med maling anvendes fortrinsvis til mindre omrader, hvor zinkbelzegningen er bortteeret eller
skallet af p.g.a. mekanisk beskadigelse, og udfares direkte pa stalkonstruktionen uden nedtagning og adskil-
else.

Der kan anvendes en egnet zinkstgvmaling, der pafares i flere lag til minimum 100 my lagtykkelse, eller et
malingssystem af flere lag helst omfattende en zinkrig primer, Afrensning af staloverfladen i skaden udfgres
efter malingsfabrikantens anvisninger.

Normalt anvendte afrensningsmetoder er slibning til metallisk renhed (med groft slibepapir og langsomt
roterende slibevaerktaj) eller sandblaesning. Ved sandblzesning ber der foretages afdaekning med f.eks.
gummiplade, sa beskadigelse af zinkbeleegningerne pa de tilstedende overflader undgas. Afrensning med
stalbgrste giver et usikkert resultat og bar ikke anvendes.
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Til lidt sterre flader - f.eks. svejsesamlinger, der er udfart efter varmforzinkning - kan reparationen eventuelt
udferes ved metalsprajtning med zink eller zink/aluminium 85/15 efter en forudgaende sandblzesning.
Metoden er szerligt egnet til reparationsarbejder, der skal have laengst mulig holdbarhed,

Vejledning i valg af reparationsmetode og malingssystem er givet i ref. 4 og 5.
3.2 Delvis ombehandling

Delvis ombehandling udfgres pa stalkonstruktioner, hvor zinkbeleagningen pa afgraensede konstruktionsdele
begynder at bortteeres, mens den evrige del af konstruktionen endnu har god zinklagtykkelse med lang leve-
tid. Dette kan forekomme i konstruktioner, hvor der er starre forskelle i zinklagtykkelse pa de forskellige stal-
dele, f.eks. hvis der er anvendt stal med store forskelle i siliciumindhold.

Konstruktionsdele, der umiddelbart kan afmonteres, sendes til omforzinkning som beskrevet i afsnit 3.4.
Konstruktionsdele, der ikke kan afmonteres, kan sandblzeses og malebehandles eller metalsprojtes pa
stedet.

3.3 Levetidsforlaengende vedligehold ved maling

Varmforzinkede stalkonstruktioner, der p.g.a. udfagrelsen eller brugsforhold ikke kan nedtages og ombehand-
les, kan malebehandles for at forleenge korrosionsbeskyttelsens levetid. Malebehandlingen bar udfares,
medens zinkbelagningen endnu er intakt pa starstedelen af overfladerne.

Malingsfabrikanterne og leverandarerne giver vejledning i valget af malingssystem og specifikationer for den
forudgaende afrensning af zinkoverfladerne. Qverflader, hvor zinklaget lokalt er borttzeret, afrenses normalt
ved sandblaesning og paferes en zinkrig grundmaling fer overmalingen.

Malebehandlingen af zinkoverfladerne medfarer en korrosionsbeskyttelse, der kan opna meget lang levetid,
men det ma paregnes, at der skal foretages malingsvedligehold med regelmzaessige tidsintervaller.

3.4 Komplet ombehandling

Stalkonstruktioner, der kan nedtages og adskilles, ombehandles mest hensigtsmaessigt ved fornyet varmfor-
zinkning. Alle boltesamlinger adskilles, staldelene afsyres for rust og resterende zinkbelzegning og
varmforzinkes. Stalkonstruktionen opnér herved en korrosionsbeskyltelse, der er ligesa effektiv som oprinde-
lig og vedligeholdsfri i lang tid, som angivet i ref. 2.

Stalkonstruktioner, som p.g.a. brugsforhold eller udfarelse ikke kan nedtages, kan afrenses ved sandblzes-
ning og pafares et egnet malingssystem. Ref. 4 giver forslag hertil. Det ma paregnes, at der herefter skal
foretages regeimaessigt malingsvedligehold for at opretholde korrosionsbeskyttelsen.

Dog bemaerkes, at der i varmforzinkede konstruktioner kan forekomme overflader, der ikke er tilgeengelige
(f.eks. indvendigt i rar eller delvist lukkede profiler) - eller vanskeligt tilgeengelige for malebehandlingen, hvis
der ikke oprindeligt er taget hensyn hertil i konstruktionens udformning.

4, Rengering

Varmforzinkede stalkonstruktioner, der anvendes udendars, rengeres normalt ikke.

Zinkoverflader, der er udsat for saerlig kraftig besmudsning, kan afvaskes med vand, eventuelt varmt og tilsat

et ikke-korrosivt rensemiddel, jvf. fabrikantens anvisninger/oplysninger. Stearkt sure og steerkt basiske rense-
midler kan ikke anvendes.
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Til starre konstruktioner kan hgijtryksspuling med varmt vand anvendes. Spuletrykket skal tilpasses, sa zink-
laget ikke slas af.

Fiernelse af maling, lak, f.eks. sakaldt "grafitti", kan foretages mekanisk ved forsigtig stalbarstning med en
bled rustfri stalberste, men striber fra barsterne kan vanskeligt undgas. Afrensningen kan ogsa foretages
med /akfjernere, forudsat, at disse ikke er korrosive over for zink eller stal.

Fabrikanten eller leverandaren bar oplyse herom.

Med venlig hilsen
Dansk Overflade Teknink A-S

[

Saren Sohne Willadsen
; b B st

Referencer

1 "Varmforzinkning og korrosionsklasser, Rad og vejledning om varmforzinkning”, Informationsblad
fra Foreningen af Danske Varmforzinkere, Kebenhavn.

2. "Maling af zinklagtykkelser, Rad og vejledning om varmforzinkning", Informationsblad fra
Foreningen af Danske Varmforzinkere, Kebenhavn.

3. "Reparation af skader p& varmforzinkede beleegninger, Rad og vejledning om varmforzinkning",
Informationsblad fra Foreningen af Danske Varmforzinkere, Kebenhavn.



Clearway CMA
_ Optgningsgranulat

Clearway CMA er et opteningsgranulat bestiende
af Calcium Magnesium Acetat. Det er lige s
effektivt som vejsalt, men angriber ikke vejbeleg-
ning, metal- og betonkonstruktioner eller vegetation.
Clearway CMA kan med fordel anvendes som
alternativ eller supplement til vejsalt pa steder,

hvor der skal tages seerlige hensyn til miljget.

Emballage

Kornstgrrelse

Lyst, Masymk ;nr:trisk granulat med fine, mellemgrove T

e ' i 20 kg plastsaekke

Kvalitet pa EUR-paller & 840 kg samt i

1.000 kg big bags.

Clearway leveres i flere udgaver:

Virkning

Clearway CMA virker ved at nedbryde de kemiske
bindinger i sne og is (i modsaetning til vejsalt,

som smeiter vandet). Man far saledes et let og tart
restprodukt, som er nemt at feje bort.

Anvendelse

Til optening af is og sne. Anvendes alene eller som

supplement til vejsalt. Clearway CMA skat helst Strada 80/20 leveres

spredes, inden sneen eller islaget indfinder sig. i 25 kg plastsaekke pa
Til gengeeld er det ikke ngdvendigt at gentage EUR-paller & 1.050 kg.
spredning sa ofte som med vejsalt.

Fordele

® Virker lige sa effektivt som vejsalt.

@ Angriber ikke vejbelzegning, metal- og
betonkonstruktioner eller vegetation.

& Tilfgrer ikke naturen organiske nzeringsstoffer.
® Erletigbende og straventigt.

® Virker bade hurtigt og laenge p4 grund af
varieret kornsterrelse.

® HKraever feerre spredninger end vejsalt.

@ Reducerer i et 80:20 blandingsforhold vejsalis
korrosive effekt med ca. 50%.

@ Standser eller hemmer igangvaerende korrosion
forarsaget af vejsalt.

® Er pa sigt mere gkonomisk i brug.

Tekniske specifikationer - se bagsiden



Til miljgskansom
optoning af is og sne
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-
_..idhold:

" Opteningsgranulat bestaende af Calcium
Magnesium Acetat.

Anvendelse:

Ca. 40 g pr. m? spredes, helst inden sneen eller
islaget har lagt sig. Herefter stras efter behoy
(Clearway CMA virker i leengere tid end vejsalt).
Clearway CMA er virksomt ned til ca. - 10° C.

Opbevaring:

Tart.

Emballage:

Leveres i 20 kg plastsaekke.

Kvalitet:

Clearway CMA er det bedste og mest skansomme
optgningsmiddel, De kan fa.

Broste kvaliteter Indhold

Clearway CMA Caicium Magnesium Acetat

Strada 80,20 Ca. 80% vejsalt (NaCl)

Gul Strada Vejsalt (NacCl)

Fordele:

Ca. 20% Calcium Magnesium Acetat

FERASN A E R AT T AT TR

Lige sa effektivt som vejsalt, men: Angriber ikke fliser, cement, beton, metaller eller tracer
og anden vegetation ® Generer ikke hunde- Og kattepoter e Tilfarer ikke miljget organiske neerings-

stoffer e Skal ikke strgs s& hyppigt som vejsalt p.gr.a. bedre langtidsvirkning.



Til optoning af is og sne

T T T T T R T R R T R R R

Adhold:

Uptgningsblanding bestaende af

ca. 80% Strada Vejsalt og ca. 20% Clearway CMA
{Calcium Magnesium Acetat).

Anvendelse:
Ca. 40 g pr. m? efter behov.

Strada 80/20 er virksomt ned til ca. - 10° C.
Opbevaring:
Tort.

Emballage:
Leveres i 25 kg plastsaekke.

Kvalitet:

Strada 80/20 er effektivt og reducerer vejsalts
korrosive effekt med ca. 50%.

AE AT A EDOE ISR EETREEY

Brgste kvaliteter Indhold

Clearway CMA Calcium Magnesium Acetat

Ca. 80% vejsalt (NacCl)
Ca. 20% Calcium Magnesium Acetat

. Gul  Strada Vejsalt (NaCl)

Strada 80/20

Fordele:
Lige sa effektivt som vejsait, men:

Reducerer vejsalts korrosive effekt med ca. 50% e Forleenger levetiden for beton,
fliser, metalkonstruktioner m.v. ® Forbedret langtidsvirkning
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Vielg den rigtige materialetype med hensyn til
de eventuelle urenheder, der findes i omgivelserne,
som f.eks. sod, svovldioxid, saltvand eller vejsalt.

Vielg den rigtige konstruktion, der tillader regn-
vand eller spulevand at fjerne alt stpv eller snavs
fra hele den rustfri overflade.

Specificer et hgjere legeret stil til komponenter,
dler ikke udsattes for regnvand eller til komponen-
ter, der skal monteres i geografiske omrader, hvor
det sjeldent regner,

Anvend beslag, skruer, bolte og mgtrikker af
rustfrit stAl ved montagearbejder,

Undga risiko for galvanisk korresion mellem
komponenter af rustfrit stdl og emner af kulstofstdl
pd steder, hvor materialerne udswttes for fugtighed
eller vand, (Dvs. etabler elektrisk isolation).

Anvend rene verktgjer, der ikke er forurenet af
jernspaner, rust eller jernpartikler.

Anvend aldrig stilbgrster og stiluld af alminde-
ligt kulstofstal, kun stdluld eller bgrster af rust-
frit kontaminerer ikke overfladen.

Anvend aldrig ,,stalgrit til blzesning af rustfri
overflader. Ej heller sand, der har vaeret an-
vendt til sandblzesning af kulstofstil.

Undgi at anvende saltsyre til at fjerne rester af
cementmgrtel fra rustfri overflader. Brug i ste-
det for vand til at fjerne mgrtelen med, inden
den er tarret op.

PRAEVENTIV AFVASKNING MED VAND
Bygninger, der er bekldt med rustfii stdl sdsom
tage eller facader, bliver normalt holdt rene af reg-
nen. I geografiske omrider, hvor det sjzldent reg-
ner og ved konstruktioner, hvor stélet ikke regel-
massigt spules med vand, kan det vere nadven-
digt at foreskrive periodisk spuling eller afvaskning
med vand.

@nsker man at opretholde et attraktivt udseende af
rustfri overflader, som det kunne vere tilfeeldet ved
rustfri facader pi kontorbygninger samt pi
butiksindgange og pd skilte, kan det vare ngdven-
digt at foretage regelmeessige afvaskninger af disse.

Vallénsbaak
Telefon: 43 62 45 33

Renggring af rustfri stal

Regelmassig afvaskning fjerner snavs og forhin-
drer korrosionsangreb 1 at fa fodfzste (for senere
at brede sig). Jo mere forurenede omgivelserne er,
desto oftere bgr renggringen foretages. Interval-
lerne mellem renggringeme ber fastlzgges ud fra
erfaring, men efterstdende retningslinier kan med
fordel legges til grund.

SKEMA OVER VASKEINTERVALLER

Milje Vaskeinterval

Tp304 Tp316
Ren udendgrs 3.6 mdr. 6-12 mdr.
atmosfere
Forurenet by- | uegnet 6-12 mdr.
eller industriel
armosfere
Kystatmosfaere | uegnet 3-6 mdr.
AFVASKNINGSMETODE

Afvaskningen foretages bedst med svamp og
varmt seebevand eller med et mildt rensemiddel,
efterfulgt af grundig skylning med koldt vand.
Overfladens udseende forbedres yderligere,
hvis den til slut aftgrres med et vaskeskind. Me-
toden kan i gvrigt ogsi anvendes til indendgrs
renggring af rustfri overflader.

FJERNELSE AF PLETTER OG MISFARV-
NING FRA RUSTFRI OVERFLADER
Kvis pletterne pa eller misfarvningen af den rust-
fii overflade cr af sd alvorlig karakter, at de ikke
kan fjernes ved almindelig afvaskning med vand,
kan omstiende renggringsmetoder anbefales:

Vejle

Telefon: 75 72 66 33

Telefax: 43 62 62 50
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INDLEDNING

Rustfri stal bliver ofte valgt mere pa grund af de-
res attraktive udseende end ud fra gnsket om lang
levetid og lave vedligeholdelsesomkostninger.
Egenskaber der ellers er de mest fremtreedende ved
disse materialer,

Alle materialer - inklusive rustfri stil - misfarves
imidlertid efter cn hvis tid som fglge af snavs, olie,
fedt, maling myv.,

Da det primare laiterium for at valge rustfrit, som
navnt, ofte er overfladens udsecnde, skal der efter-
fglgende gives nogle rid om metoder dels til at
undgd misfarvning og dels il at rengare stilet, hvis
det allercde er blevet misfacvet.

HVAD ER RUSTFRIT STAL?

Rustlri stal er en frllesbetegnelse for en stdrre
gruppe af materialer, der alle har det 4l frelles, at
de indeholder mindst 11 - 2% krom og derfor er
modstandsdygtige overfor rustangreb.

Kromet 1 stdlet reagerer med ilten i fugtige omgi-
velser og danner en ganske tynd kromoxidhinde,
der beskytter materialet mod korrosionsangreb.
Hvis denne film angribes enten mekanisk eller ke-
misk, vil den gendannes spontant, hvis cller nar
overfladen kommer i kontakt med ilt, selv 1 54 lave
koncentrationer, som findes i almindeligt vand. Jo
bejere kromindholdet er, desto bedre korrosions-
bestandighed har stilet. Dennc gode egenskab for-
steerkes med pget molybdaenindhold. Nikkel tille-
geres primert for at bibringe stilet en strulctur (au-
stenitisk), der bevirker, at det bliver let at forme og
svejse.

Konventionelle rustfri stdl har et kromindhold pa
ca. 18% og et nikkelindhold pa ca. 8 - 9% og gér
under betegnelsen 18-8 stal eller “almindeligt rust-
[T

Disse siéll anvendes primaett til kpkkenredskaber og an-
dre indendgrs formal. De anvendes ogsa til udrustning
til levnedsimiddelindustrien samt 6 udendgrs formal pa
steder, hvor atmosfeeren ikke er for korrosiv. I kystom-
rider og i forurenede bymassige eller industielle at-
mosfarer er det som regel ngdvendigt at anvende
molybdenlegeret rustitit stdl for at sikre tilstrekkelig
korrusionsbestandighed. Dette geelder ogsa for mate-
vialevalg til svgmmebassiner, hvor kombinationen af des-
infektionsmidler, der indeholder kior i forskellige for-
mer, hgj fugtighed og relativt hgsje temperaturer medfyrer
gget risiko for korrosion,

IVallensbzek

Molybdenlegeret rustirit stdl kaldes ofte “syrefast”
materiale om end dette udtryk er en sandhed med
store modifikationer.

HVAD FORARSAGER MISFARVNING?

Et rustfrit stal kan misfarves af rust, hvis det udsat-
tes for et mere aggressivt miljp end det er beregnet
til. dvs.

» Meget forureact luft industriatmosfere®.

= Saltoplgsninger og saltsyre.

* Restbelegninger fra kloridholdige
renggringsmidier.

+ Uhensigtsmessig emnekonstruktion set ud
fra et korrosionssynspunkt, dvs., udformet
med lommer eller trange spalter,

ORBS.; Risikoen for korrosion reduceres veesentlig
eller bortelimineres heli ved ar veelge molybdean-
legeret rustfiit stdl af type 316 eller om npdvendigt
et endnu hgjere legerer materiale.

¢« Jernafsmitning under fugtpdvirkning:
- Stilemballagebidnd,
- Truckgafler,
- Ikke overfladebehandlede stilreoler,
- Stalveerkigjer,
- Transportruller,
- DBefastigelsesclementer my.

OBS.: Alt sammen udfert af almindeligt
konstrukrionsstdl. Mod jernafsmitning hjelper det
ikke at vaelge hpjere legeret materiale. Det er nem-
lig ikke den rustfri overflade, der ruster, men par-
tikler fra konstruktionssialet, der har sat sig fast
pa den rustfri overflade. Allerede efrer fugt-
pavirkning i et par dage vil rusten veere syalig, sé-
fremt overfladen er kontamineret.

FOREBYGGENDE FORANSTALTNINGER
Ved levering fra vark er alle overflader pd rustfri
sta] passiverede og fuldstendigt rene. Det rustfri
stdl har med andre ord dannct en korrosions-
bestandig oxid hinde over hele overfladen.

For at bevare stalets gode korrosionsegenskaber,
iser hvis det skal anvendes udendgrs, skal falgende
instruktioner med hensyn til konstruktion, produk-
tion og montering fplges:

Rustfri materialetyper - Afsnit 3, Side 23
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Fejltype Renggringsmiddel og metode

Fingeraftryk Rens med sprit, fortynder cller acetone, skyl med rent
koldt vand og tsr efter.

Olie og fedt Rens med et organisk oplgsningsmiddel af

ovenn@vnie type, vask efter med sabevand eller
et mildt renggringsmiddel, skyl med rent koldt
vand og tar efter.

Vapskeligere pletter og misfarvuinger

Rens med et mildt slibende renggringsmiddel og gnub
i samme retning som strukturen i overfladen, skyl med
rent koldt vand, og ter efter, Eller: Vask meden 10%
fosforsyreoplgsning. Skyl med en ammonium-
oplasning, derefter med rent koldt vand og tér efter,

Biemelse af markefarve

Markningsfarve [ra vaerket kan fjernes med acetone
eller etylmetylketon,

Fjernelse af fastsiddende plastfolie

Navnlig PVC folie kan cfter nogen tid satte sig fast.
Til fjernelse anvendes sprit.

Anlgbningsfarver og mere alvorlige pletter

Vask med et slibende renggringsmiddel eller:
8lib med en Scotchbrite svamp pa langs ad overflade-
strukturen, skyl med rent koldt vand og tor efter.,

Misfarvning som fplge af rust

Gpr overfladen vad med en oxalsyreoplgsning, lad
oplgsningen blive siddende i 15-20 minutter, skyl
med rent koldt vand og tgr efter. Om ngdvendigt va-
skes med et slibende rengpringsmiddel, som tidligere
beskrevet.

Maling

Rens med lakfjerner (eller brug en blgd nylonbgrste
eller svamp) skyl med rent kolde vand, og @r efter,

Ridser pd slebne eller bgrstede overflader

Polér med en roterende slibeskive (anvend altid et
Jjernfrit slibemiddel). Slib pa langs ad overfladens
struktur, vask med sazbevand eller et mildt renggrings-
middel, skyl med rent koldt vand, og tgr efter. NB,
Nevate metode kan ikke anvendes ved glat- eller
mgnstervalsede overflader uden at det ses tydelige,

BESKYTTENDE FORANSTALTNINGER
Anvend lkan syrer, sdfremt andre metoder har vist sig
ikke ar vare tilstrekkelige. Fglg de danske
sikkerhedsbestemmelser for sddant arbejde, og bar
gummihandsker og beskyttelsesbriller. Sgrg for god
ventilation,

RADGIVNING

I tvivistilfaelde, eller ved serligt vanskelige tilfelde,
er De altid velikommen til at kontakte vor afdeling for
teknisk service pa telefon 43 62 45 33.

9608

elefon: 43 62 4533 -
lefax: 43 62 6250 -
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e Rengsringsmidlet:
Ved vad rengering af lakerede eller malede overflader, ber der kun anvendes rengeringsmidler af
typen: Universel rengeringsmiddel. Steerke midler er aggressive og problemerne viser sig forst
senere som matte overflader, der holder p4 snavset, senere igen som odelagte overflader,

Dosering:

Rengeringsmidlets effektivitet athanger af doseringen.

Effektiviteten stiger med doseringen, men kun indtil en vis grense. Derefter falder
effektiviteten, men midlets aggressive indflydelse pa overfladen oges. Felg derfor naje
leveranderens anvisning.

Bearbejdning:

Ved fastsiddende snavs kan det vere en fordel at begynde med befugtning med

rengeringsoplesningen og lade denne virke i 5-10 min.

Ved vad rengering af lodrette flader, foretages rengering nedenfra og op. Rengerings -
vandet ma ikke kunne lgbe ned over terre steder, for s4 efterlades der striber.

Pas p tilstedende flader som kan beskadiges. Disse kan eventuelt forud befugtes med rent
vand eller tildaekkes,

Efterskylning:

Ved efterskylning med rent vand fjernes rester af rengeringsmiddel 0g snavs, sa dette ikke sidder

tilbage som slam.



Dalager 6 - 2605 Brendby - Denmark
Reg.nr. 20 7986

TIf, +45 43 96 88 68

Fax +45 4396 24 63

PROTECTORS A/S of 1992

Holbek Ny Maskinvaerksted A/S
Tvarvej 4

4300 Holbak

. MopDT
Att. Bill AGET
08 apg 1998
Brendby, den 7. il 1998 )
rendby, den 7. apri b Ny A/S

Vedr. Repareationsprocedure brandmaling.

Skadede omréder renses for ikke hzftende brandmaling samt toplak _jo;g brandmalingslaget
opbygges med brandspartel pa xylenbasis og S605 (xylenbaseret). :
Herefter paferes topcoat til oprindelig lagtykkelse.

Safremt De maétte gnske yderligere information er De velkonunen'-_ﬁ'l'_:“ét kox_lt__é{kté. os s ol
Memihilsen
/, Torben Jlergensen
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NULLIFIRE/Danmark
PREMET BRANDSIKRING AS Brudelysvej 4, 2880 Bagsvaerd. Telefon 4444 8401 Telefax 4444 8402

NULLIFIRE Brandmalingsystem type S605 og S607

Vedligeholdelse og reparationsprocedure
Dato: 30-04-1998,

A: Forebyggelse af skader
Brandmaling og toplak pafert pd vasrksted, skal vasre helt ter inden transport og montering. Brandmalingen har

relativt store lagtykkelser, sa der kan opst4 skader ved handtering.
Transport og montage ber derfor planiaegges séledes, at unedig hindtering undgas.

A1 Transportskader
Ved store og tunge konstruktioner bar der udspares i brandmalingen pé anlasgsfladen, for at forenkle
reparationsarbejdet efter montagen.

A2 Montageskader

Konstruktionerne bar forsynes med baeregijer eller lignende.

Der ma ikke anvendes tov eller kaader pa omr&der der er brandmalet. Ved skridning kan skaderne blive meget
betydelige.

Aflaagningen af konstruktionerne skal udferes séledes at montagen kan ske i planlagt reskkefelge for at undgé
ungdvendig flytning af konstruktionerne.

Efter montage ber konstruktionerne beskyttes mod skader .

A3 Svejseskader.
Ved omrader der skal montagesvejses, ber der udferes udsparinger i brandmalingen indtil 10-20 cm fra
svejsestedet. Under svejsningen skal omkringliggende overflader beskyttes mod gnistskader.

B:_Beparation af skader:

B1. Den beskadigede topmaling og brandmaling afrenses fuldstaendigt. For at sikre god vedhaeftning langs
reparationens rand, skal topmalingen afslibes langs randen.

B2. Safremt primerlaget er ubeskadiget, skal det aftarres med en egnet fortynder , eller slibes let, siledes at der
bliver god vedhaeftning til det nye brandlag.
Hvis primerlaget er beskadiget foretages afrensning til blank jern, og der repareres med primer af samme type,

B3. Efter at evt. ny primer er afheerdet, paferes brandmalingen i den foreskrevne lagtykkelse. Det bedste resultat
opnas med airless spraijtning. Mindre skader kan palaegges med pensel eller rulls, eller der kan anvendes Nullifire
brandspartelmasse type S.

Nar brandlaget er tilstraekkelig tert vil der kunne slibes med sandpapir.

Det er vigtigt at sikre, at der ikke paferes brandmaling ovenpa topmaling.

Efter brandlagets terring foretages lagtykkelsesmaling for at sikre at den foreskrevne tarfilm er pafort.
B4. Efter 3-5 dogn paferes ny topmaling i den foreskrevne lagtykkelse.

BS5. Der udarbejdes reparationsrapport med lagtykkelsesmalinger.

Brandmalede stalkonstruktioner skal vedligeholdes for at sikre, at den brandbeskyttende effekt er intakt.

Topmalingen, hvis formal er at beskytte brandlaget mod luftfugtighed, skal vedligeholdes i henhold til forskrifter
fra producenten af den valgte topmaling.

- Der skal paregnes jasvnlig inspektion og udbedring s&fremt der konstateres skader.
Ved udendars konstruktioner ber topmalingen renoveres med intervaller p& 5-10 Ar.
Der udferes reparation af beskadigede steder, og efter afrensning og let afslibning palasgges et nyt toplag. Den
samlede toplagstykkelse bar ikke overskride ca 200 mym.

Leverander af brandsikringsprodukter til byggeindustrien: )
Brandmaling til stdlkonstruktioner  Brandteetning af installationsgennemferinger  Brandsikre fugekonstrukiioner
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Rengsring af glas

Den forste rengering efter byggeriets afslutning skal altid udferes med rigelige mzngder
vand for at undga ridser, forarsaget af f.eks. stov, sand og mertel.

Den normale vinduespudsning udfares nemmest med klud eller borste og gummiskraber.
Vask af med koldt vand tilsat en teskefuld salmiakspiritus eller lignende pr. liter vand og
treek af med gummiskraber eller en ter klud.Den udvendige afvaskning ber ogsa omfatte
karm og ramme.

Hvis forholdene under den normale vinduespudsning ikke tillader, at der spildes vand,
eller hvis glasfladerne er meget sma, kan glasset rengeres med et almindeligt
vinduespolermiddel, mens karm og ramme afterres med en klud, opvredet i vand tilsat
rengaringsmiddel. Rudemeerkater p nye ruder fjernes ved at opblade dem i vand. Rester
fra rudemerkater eller andre mzrker fjernes eventuelt med neensom anvendelse af
Keramikerens.

HOLB/EK NY MASKINV/ZERKSTED A/S
smedearbejde & stalkonstruktioner
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Manual for drift og vedligehold p /| h '
Sag: NORDLYSET

Oprettet af: CAF Udg. Nr.: 01 Dato: 03.03.06 Side 1af1
|(42)1 Vaegoverflader

Entreprenor: Malerteam Henrik Munck

Kontaktperson: | Dennis Langge

Beskrivelse: Malede veegge

Lokalisering: Hele lejligheden

Komponentliste

Betegnelse/vearelser Fabrikat/type Farvekode

Betonvaegge Dyrup 6206-07-0500 lys rahvid

Gipsveegge Dyrup 6206-07-0500 lys rahvid

Betonvaegge bad/toilet Dyrup 6210-25-0500 lys réhvid

Fuge mellem vaeg/loft Dyrup akrylfugemasse Hvid

Fodpaneler Beckers Aqua-40-0500 lys rahvid

Beskrivelse af drift og vedligehold

bemerkninger:

Beskrivelse Udfores x gange pr. Bemearkninger Bilag
_ Dag |Uge |Mdr. [Ar
Ved renggring se bilag (42)1x
Eviies o - 2 ar kan vaegge vaskes 1 Dyrups grundrens, for at opna en ren og
pan overflade.

| 2 — 5 &r kan vaegge pletmales pa morke steder, samt males 1 gang i
eksisterende farve.

Fodpaneler kan afvaskes indtil de er nedbrudt.




E. Pihl & Sen A/S
Nybrovej 116
2800 Kgs. Lyngby

Vedr.: Drift & vedligeholdelse — Nordlyset.

Ballerup, den 3. marts 2006
DL/arm

Hermed fremsendes drift & vedligeholdelse pa ovennavnte adresse.

Loft beton Dyrup
Loft gips Dyrup
Loft gips Dyrup
Betonvagge Dyrup
Gipsvagge Dyrup
Betonvagge bad/toilet Dyrup
Fodpanler Beckers

Fra 0 -2 ar.

6110
6110
Filt

6206
6206
6210
Aqua

01
01

07
07
25
40

800
800

0500 — lys rahvid
0500 — lys réhvid
0500 — lys rahvid.
0500 — lys rahvid.

Kan vaggene vaskes i Dyrups grundrens, for at opni en ren og pzn overflade.

Fra2-5ir.

Kan vagge pletmales pa merke steder, samt males 1 gang i eksisterende farver.

Travaerk.
Kan afvaskes indtil det er nedbrudt.

Med venlig hilsen
Malerteam Henrik Munck ApS

Dennis Langee



